Die Breite k der Baumkante h — h bzw. b - b, wird auf
die jeweilige Querschnittseite projiziert gemessen und

als Bruchteil K der zugehérigen Querschnittseite ange-
geben (siehe Bild 1).
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Zwischen verwachsenen und nicht verwachsenen Asten
wird nicht unterschieden. Astlécher werden im Sinne
dieser Norm mit Asten gleichgesetzt. Astrinde wird
dem Ast hinzugerechnet.

Aste in Kanthdlzer

MaBgebend ist der Rleinste sichtbare Durchmesser d der
Aste. Bei Kantenésten gilt die Bogenhshe (siehe d, in
Bild 2), wenn diese kleiner als der Durchmesser ist.
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Die Astigkeit A berechnet sich aus dem nach Abschnitt
JAste in Kanthdlzer* bestimmten Durchmesser d geteilt
durch das MaB b bzw. h der zugehdrigen Querschnitts-
seite (siehe Bild 2). MaBgebend ist der groBte Ast.

AstmaBe von Asten in Brettern, Pfosten und Latten

Aste werden kantenparallel und dort gemessen, wo
der Astquerschnitt zutage tritt. Der auf einer inneren
(rechten) Seite sichtbare Teil eines Kantenastes (a, in
Bild 3) bleibt unberiicksichtigt, wenn das auf der
Schmalseite vorhandene AstmaB (a)), auf die Schmal-
seite bezogen, die in Tabelle 2 angegebene Werte nicht
Uberschreitet.
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Sortiermerkmale

Als Sortiermerkmale sind zwei Kriterien zu beriick-
sichtigen:

Einzelast: Die Astigkeit A berechnet sich aus der
Summe der nach dem Absatz ,,AstmaBe“ bestimmten
AstmabBe a auf allen Schnittflachen, auf denen der Ast
auftritt, geteilt durch das doppelte MaB der Breite b
(siehe Bild 4)

Astansammlung: Die Astigkeit A berechnet sich aus der
Summe der nach dem Absatz ,,AstmaBe“ bestimmten
AstmabBe a aller Astschnittflaichen, die sich liberwiegend
innerhalb einer Messlinge von 150 mm befinden, ge-
teilt durch das doppelte MaB der Breite b (sieche Bild 5).
AstmaBe, die sich tGberlappen, werden nur einfach be-
riicksichtigt. Aste, deren kleinster Durchmesser an keiner
Schnittflache 5 mm (ibersteigt, bleiben unberiicksichtigt.
Schmalseitenast: Bei Schmalseitendisten ist die Summe
der auf die Breitseite projizierten Léngen der Aste be-
zogen auf die Breite ein zusétzliches Sortiermerkmal.
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Das in radialer und tangentialer Richtung unter-
schiedliche SchwindmaB kann zu einer Querkrim-
mung (Schiisselung), Drehwuchs und Druckholz kénnen
zu einer Langskriimmung und Verdrehung des Schnitt-
holzes fiihren. Die Kriimmung hdngt wesentlich von
der Holzfeuchte ab. Sie ist bei frischem Schnittholz in der
Regel noch nicht zu erkennen und erreicht ihr groBtes
Ausmab erst, wenn das Holz getrocknet ist.

Verdrehung und Ldngskriimmung werden berechnet
als Pfeilhdhe h an der Stelle der gréBten Verformung,
bezogen auf 2.000 mm Messlange.

Querkriimmung wird berechnet als Pfeilhéhe h bezogen
auf die Breite des Schnittholzes.

<
Y
N
<)
=
2
o
L 200 cm
7

=

In weiteren Punkten werden behandelt: Markrdhre,
Jahrringbreite, Verfarbungen, Druckholz, InsektenfraB,
mechanische Sch&den, Mistelbefall, Rindeneinschluss,
Blitzriss, Frostriss, Ringschdle, Schwindrisse (Trockenrisse),
Faserneigung.



7.3.5 Visuelle Sortierung Kennzeichnung

Die Kennzeichnung von nach dieser Norm sortierte
Schnittholz muss folgende Angaben umfassen:
Hersteller, Schnittholzart, ONORM DIN 4074-1, Sor-
tierklasse, trockensortiert (soweit zutreffend), Holzart

Sortierklassen (§)

Nach visuell feststellbaren Merkmalen werden It. folgen-
der Tabellen drei Sortierklassen unterschieden: S 7, S 10,

513. (Kurzzeichen nach EN 13 556). Diese Kennzeichnung
gilt nur fiir Osterreich.
z. B. Kantholz DIN 4074 — S 10TS — FI

Tabelle 1:

Sortierkriterien fiir Kanthélzer und vorwiegend hochkant (K) biegebeanspruchte Bretter und Bohlen bei der

visuellen Sortierung nach ONORM DIN 4074-1;

Sortiermerkmale Sortierklassen
S7, S7TK S10, S10K S 13, S13K

1. Aste bis 3/5 bis 2/5 bis 1/5
2. Faserneigung bis 16 % bis 12 % bis 7 %
3. Markréhre zuldssig zuldssig nicht zul@ssig®
4. Jahrringbreite

e im Allgemeinen bis 6 mm bis 6 mm bis 4 mm

o bei Douglasie bis 8 mm bis 8 mm bis 6 mm
5. Risse

o Schwindrisse® bis 3/5 bis 1/2 bis 2/5

o Blitzrisse, Ringschdle nicht zuldssig nicht zuldssig nicht zul@ssig
6. Baumkante bis 1/3 bis 1/3 bis 1/4
7. Kriimmung®

o Langskriimmung bis 12 mm bis 8 mm bis 8 mm

e Verdrehung bis 12 mm bis 8 mm bis 8 mm
8. Verfarbungen, Féule

o Blaue zuldssig zuldssig zuléssig

o nagelfeste braune und rote Streifen bis 3/5 bis 2/5 bis 1/5

o Braunfaule, Weibfaule nicht zuldssig nicht zuldssig nicht zuldssig
9. Druckholz bis 3/5 bis 2/5 bis 1/5
10. InsektenfraB durch Frischholzinsekten FraBgdnge bis 2 mm Durchmesser: zul@ssig
1. sonstige Merkmale Sind in Anlehnung an die (ibrigen Sortiermerkmale sinngemaB zu

berticksichtigen

@ Bei Kantholz mit einer Breite > 120 mm zuldssig.
b Diese Sortiermerkmale bleiben bei nicht trockensortierten Hélzern unberdicksichtigt.
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Tabelle 2:
Sortierkriterien fiir Pfosten, Bretter und Latten bei der visuellen Sortierung:
Sortiermerkmale Sortierklassen
S7 S10 S13
1. Aste
e Einzelast bis 1/2 bis 1/3 bis 1/5
o Astansammlung bis 2/3 bis 1/2 bis 1/3
o Schmalseitenast® - bis 2/3 bis 1/3
2. Faserneigung bis 16 % bis 12 % bis 7 %
Markréhre zul@ssig zul@ssig nicht zul@ssig
4. Jahrringbreite
e im Allgemeinen bis 6 mm bis 6 mm bis 4 mm
o bei Douglasie bis 8 mm bis 8 mm bis 6 mm
5. Risse
o Schwindrisse® zuldssig zuléssig zuléssig
o Blitzrisse, Ringschdle nicht zuldssig nicht zuldssig nicht zuldssig
6. Baumkante bis 1/3 bis 1/3 bis 1/4
7. Kriimmung®
o Langskriimmung bis 12 mm bis 8 mm bis 8 mm
e Verdrehung 2 mm/25 mm Breite 1 mm/25 mm Breite 1 mm/25 mm Breite
e Querkrimmung bis 1/20 bis 1/30 bis 1/50
8. Verfarbungen, Féule
o Bldue zuldssig zuldssig zuléssig
¢ nagelfeste braune und rote Streifen bis 3/5 bis 2/5 bis 1/5
o Braunfaule, Weibfaule nicht zuldssig nicht zuldssig nicht zul@ssig
9. Druckholz bis 3/5 bis 2/5 bis 1/5
10. InsektenfraB durch Frischholzinsekten FraBgénge bis 2 mm Durchmesser: zul@ssig
1. sonstige Merkmale sind in Anlehnung an die tibrigen Sortiermerkmale sinngemaB zu
beriicksichtigen

@ Dieses Sortiermerkmal gilt nicht fiir Bretter fiir Brettschichtholz.
b Diese Sortiermerkmale bleiben bei nicht trockensortierten Hélzern unberiicksichtigt.

In der DIN 4074-1 sind weitere Sortierkriterien der
visuellen Sortierung fiir Latten angefiihrt.

Eine weitere Zuordnung in Festigkeitsklassen wird in
der ONORM EN 338 fiir Vollholz vorgenommen:

a) Fur Nadelholz gibt es die Einstufung in
Ci14, Ci16, C18, C20, C22, C24, C27, C30 ... bis C50.

b) Fir Laubholz:
D18, D24, D30, D35, D40, D50, D60 und D70.

Tabelle 3:

Zuordnung der Sortierklassen zu Festigkeitsklassen fiir

Vollholz fiir wichtige europdische Holzarten:

Holzart Sortierklasse Festigkeitsklasse
ONORM DIN 4074-1 | ONORM EN 338
S7,MS7 Ci16

Fichte,

Tanne S10, MS 10 C24

Kiefer, S13 C30

Lérche MS 13 C35

Douglasie
MS 17 C40
LS 10, LS 10K D 30

Eiche LS 10, LS 10K D35

Buche
LS 13, LS 13K D 40
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7.3.6 Maschinelle Sortierung

Allgemeines

Schnittholz nach dieser Norm darf maschinell nur von
geeigneten Betrieben und nur mit einer Sortiermaschine
sortiert werden, die von einer dafiir anerkannten Stelle
nach ONORM EN 14081-1 bis -4 gepriift worden ist und
eine Eignungsbescheinigung ausgestellt ist.

Kennzeichnung

Jedes sortierte Stiick Bauholz ist zu kennzeichnen.
Wenn dies aus optischen Griinden nicht mdglich ist,
ist ein entsprechender Lieferschein auszustellen, z. B.
Name oder Kennung des Herstellers, CE-Zeichen, Iden-
tifikationsnummer, Festigkeitsklasse, jede Einschréinkung
auf eine bestimmte Verwendung, usw.






